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Deutsch

Beim Lesen der Gebrauchsanleitung
Bildseiten herausklappen.

English
Fold out the picture pages
when reading the user instructions.

Francais
Lorsque vous lisez le manuel d'utilisation,
veuillez déplier les pages d'illustration.

Italiano

Per leggere le istruzioni per 'uso
aprire le pagine ripiegate contenenti le figure.

Espaiiol
Al consultar el manual de instrucciones

abrir la hoja plegable. &
Nederlands ~z~
Bij het lezen van de gebruiksaanwijzing &

pagina’s met afbeeldingen uitklappen.

Dansk
Nar brugsanvisningen lzses,
skal billedsiderne klappes u (b

Svenska
Vid ldsning av bruksanvjspifgen,

fall ut bildsidoma. Q
Cesky @

P &teni né obsluze&lt

stranky s azky. *
anm.

€
Kull Talima unmas! esnasinda
resim sayfalari arl ¢ikartin.
Polski

Przy czytaniu instrukcji obstugi otworzy¢
strony ze zdjeciami.

Pycckui

Mpu 4TEeHUM PYKOBOACTBA MO IKCMNyaTaumm
npocb6a OTKPbIBaTh CTPaHULIbI C PUCYHKaMU.
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@ PROXXON Technische Daten

FBS 240/E Lénge: ca. 200 mm
Gewicht: ca. 400 g

Sehr geehrter Kunde! Bohrfutter- )
spannbereich: 0,5 bis 3,2 mm

Lesen Sie bitte vor der Benutzung des Gerétes die beige-
fligten Sicherheitsvorschriften und Bedienhinweise.

Spindelhals: 920 mm
Legende Schutzklasse Il-Gerét @
. Dre?zahjregelknopf Nur im Haus verwenden &
2. Gerétebiigel
3. AnschluBkabel .e'.
4. EIN-AUS-Schalter gltteHmcht iib O X
5. Armetierknopf en Ha rgen.
6. Bohrfutter
7. Bohrstanderaufnahme

5.000-20.000/min
~230V, 50/60 Hz

05
rehzahl Q
Beschreibung der Maschine ﬂﬂUﬂg E\

e 100w

istung:
Der PROXXON-Feinbohrschleifer Q erauscﬁxklung < 70dB (A)

FBS 240/ ist das ideale Gerét fiir feine Arbeiten, die Vibratiof riff <25m/s?
einer normalen Bohrmaschine nicht mdglich sind.
konnen hiermit unter anderem Stahl, NE-Metall

Holz und Keramik bearbeiten. Einsetzbar zu h-
ren, Schleifen, Polieren, Bilrsten, Entros| I en, nahergehende Informationen zum Zubehr fordern
Ziselieren, Trennen... ie bitte unseren Geréte-Katalog unter der im Garantie-

anwels auf der letzten Seite angegebenen Adresse an.
sorgt fiir Q

~N
=
lu'

Der laufruhige Permanent-Magnet
kes Drehmoment in allen Drehz; hen. Furo

male Rundlaufgenauigkeit wir hrspindel
ein Prazisionskugellager spielffeigelagert.
kopf ist ausgedreht zur mg n Aufnahme
en (als @ erhalt-




Bedienung

Werkzeug einspannen, wechseln

Achtung!
Vor dem Werkzeugwechsel Netzstecker ziehen.
Arretierknopf 1 (Fig.2) niemals driicken, solange das
Gerat lauft.

1. Bohrfutter 2 (Fig. 2) leicht drehen und dabei gleichzei-
tig den Arretierknopf (1) driicken, bis dieser einrastet.
2. Bohrfutter 6ffnen und Einsatzwerkzeug wechseln.

Alle Einsatzwerkzeuge so kurz wie moglich einspannen.
Lang herausstehende Schéfte verbiegen leicht und
verursachen schlechten Rundlauf.

Fiir optimale Rundlaufgenauigkeit empfehlen wir den
Einsatz von PROXXON-Stahlspannzangen.

Arbeiten mit dem Gerét
Achtung!
Nicht ohne Schutzbrille arbeiten.

Nicht mit beschadigten Schleifscheiben oder ver}
Schaften arbeiten.

1. Gerédt am Schalter 4 (Fig. 1) einschalfen un der
Arbeit entsprechende Drehzahl am K (Fig.
einstellen.

Hmw

Nicht der hohe AnpreBdru m d|e nc
gleichméBige Drehza he Sch Ielslstuag
e Drehzal
I

Kleine Fréserl&

groBe Fréser/Stifte ="niedrige.

2. Halten Sie das Gerat beim Frésen oder Gravieren wie
einen Kugelschreiber (Fig. 3), dabei die Liiftungsschlit-
ze nicht verdecken.

3. Bei groben Arbeiten sollten Sie das Gerat wie einen
Hammerstiel halten (Fig. 4).

Entsorgung

Bitte entsorgen Sie das Gerét nicht iiber den Haus-
miill! Das Gerét enthdlt Wertstoffe, die recycelt wer-
den konnen. Bei Fragen dazu wenden Sie sich bitte
an lhre lokalen Entsorgungsunternehmen oder andere
entsprechenden kommunalen Einrichtungen.

Pflege und Wartung

Nach der Arbeit Netzstecker nehen
schlitze von aghaftendem Staub b,

e Liiftungs-

Knnformlla

Wir erkl @ alleiniger Vel rtung, daB dieses

Q den folge EG-Richtlinien Gbereinstimmt:
MV R 08/EG
N EN 550 2003
DIN EN 5501%:2/02.2002
DIN E -2/10.2006
DIN -3-3/06.2006
000-3-2A2/09.2005

IG lerspannungsrichtlinie 2006/95/EG
DIN EN 60745-1/12.2003

EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
DIN EN 60745-1/12.2003

Datum: 05.03.2009

Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Geschéftsbereich Geratesicherheit



PROXXON
FBS 240/E

Dear Customer,

Before putting the machine into operation, read the
enclosed safety rules and operating instructions.

Legend

Speed adjust button
Retainer
Connecting cable
ON/OFF switch
Lock button

Drill chuck

Drill upright mount

No oW~

Machine description

The PROXXON FBS 240/E precision bore grinder is desf

gned for grinding and boring operations too precist
detailed for standard drills. The precision bore gri

is turl
L

/2

available

Technical data

Length: approx. 200 mm
Weight: approx. 400 g
Chuck capacity: 0.5t03.2mm
Spindle collar: 920 mm

Protection class Il device

Use indoors only

Please do n%x)seoﬁ the ma$

=
%
c)C)

Motor:

O

Ro N 5,000-20,000/min
v Q ~2301V, 50/60 Hz
Po nsumpti 100w
<7008 (&)
<25m/s

oise emissioff
ﬁation A\
Access{k

\"4
For %ormation regarding accessories, ask for our
mefft catalogue at the address provided on the last

reci- ﬁ&e beneath the warranty information.



Operating instructions

Disposal

Clamping and changing the bit
Important!
Unplug machine before changing bit.

Never press lock button 1 (Fig. 2) with machine running.

1. Slightly turn drill chuck 2 (Fig. 2) and simultaneously
press lock button (1) until the latter engages.
2. Open chuck and change bit.

When clamping drill bits, insert to minimise projecting
length. Long shafts bend easily and degrade true run.

We recommend PROXXON collet chucks for optimal true
running.

Using the machine

Important!

Always wear protective goggles when using the &

machine.

Never use damaged grinding wheels or bent sha

1. Switch on machine at switch 4 (Fig. 1) an t
appropriate operating speed at buttoj (

Please do not dispose of the device in domestic wa-
ste! The device contains valuable substances that can
be recycled. If you have any questions about this,
please contact your local waste management enter-
prise or other corresponding municipal facilities.

Care and maintenance

When finished using the machine, u it and remove

any dust clinging to vent slits.

0

@ ormity

We ass' liability in ing that this product
Q the following gmdellnes
V Guide] 08/EC

DIN EN 5501

DIN EN 550 2.2002
DIN »2/10 2006
DIN -3-3/06.2006

%0 3-2A2/09.2005
%—Voltage Guideline 2006/95/EC
DIN EN 60745-1/12.2003

EG-Machine Guideline 2006/42/EC

Note: \Q DIN EN 60745-1/12.2003

Optimum grinding results are ach@rough uni
speed and not by applying exc@ essure. (b

.
Large cutters/bits = ed. §
2. When cuningo%aving, h

were a pen (Fig. 3), being ci
vent slits.

3. For roughing down, grip the machine as if it were a
hammer (Fig. 4).

Small cutters/bits = hi

achine as if it
not to occlude the

Date: 05.03.2009

Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Equipment Safety Division



@ PROXXON Caractéristiques techniques
FBS 240/E

Longueur: env. 200 mm

Poids: env. 400 g
Cher client! Plage de serrage de
Veuillez lire attentivement les consignes d'utilisation et mandrin porte-foret: 05a32mm
de sécurité jointes a I'appareil avant de I'utiliser.

Collet de broche: 020 mm

Légende Appareil de catégorie de protection Il

Bouton de réglage de vitesse :ihltléa.tlon a . ¢ &
Etrier de I'appareil intérieur uniquemen

Céble de raccord

Commutateur de MARCHE/ARRET
Bouton de blocage

Mandrin porte-foret

Logement de bati

No O s wN
@
@
=3
@:

Vite! 5.000-20.000/min
ension ~230V, 50/60 Hz

Description de la machine sommation \ 100W
Nuisanceﬁqo\ <7008 (A)

La ponceuse de précision PROXXON FBS 240/E est Vibratio <2.5m/s

|'appareil idéal pour les travaux de précision qui ne,

peuvent pas étre effectués avec une ponceuse Ac»@f:

Avec cet appareil vous pouvez travailler des matiéggs S_ =

telles que acier, métal NE, verre, bois et gér: 2l des informations plus détaillées concernant les
peut étre utilisé pour le percage de pré€ision, fe#bonca- ires, notre d'appareils a

a% ‘adresse fournie a la derniére page.
% Utilisation
e

t Installation et changement d'outils
yet par Attention!
oche est
tournée pour reé€eVoi i e en acier Débrancher la fiche de raccord au réseau avant de

changer les outils.
Ne jamais appuyer sur le bouton de blocage 1 (Fig.2)
tant que I'appareil tourne.

PROXXON (disponibles en acces:

1. Tourner Iégérement le mandrin porte-foret 2 (Fig. 2) et
appuyer en méme temps sur le bouton de blocage (1)
jusqu'a ce que celui-ci s'encrante.

2. Ouvrir le mandrin porte-foret et changer I'outil.



Tous les outils doivent &tre montés de fagon qu'ils
dépassent aussi peu que possible de I'appareil. Des
tiges qui dépassent de trop de I'outil se tordent facile-
ment et provoquent des irrégularités de fonctionnement.

Pour un fonctionnement optimal exempt de tout voilage,
nous recommandons |'utilisation des pinces de serrage
en acier PROXXON.

Travaux avec |'appareil
Attention!

Ne pas travailler sans lunettes de protection.

Ne pas travailler avec des disques de pongage endom-
mageés ou des tiges tordues.

1. Enclencher I'appareil au commutateur 4 (Fig. 1) et le
régler au bouton 1 (Fig. 1) & la vitesse correspondant
au travail a effectuer.

Remarque:

pression d'appui élevée mais en sélectionnant une
vitesse de travail adaptée et réguliére.

On n'obtient pas un bon poncage en appliquant une §‘

Petite fraises/tiges = vitesse élevée,

Grandes fraises/tiges = petite vitesse,

2. Lors du fraisage ou de travaux dj ﬂage tenir |
pareil comme un stylo (Fig. 3), '%nt ne pas

L4

boucher les fentes d‘aératio@
3. Lors de travaux plus gros: ez I'ap|
un manche de marte: . i

Q.

Elimination &
temps que les

N'éliminez pas I'appareil en
ordures ménageres ! L'apparef€omporte des

matériaux recyclables. Si vous avez des questions a ce
sujet, adressez-vous aux entreprises locales d’élimina-

tion des déchets ou & d’autres institutions communa-
les correspondantes.

Soins et entretien

Débrancher la fiche de raccord au réseau apres le travail
et retirer la poussiére obturant les fentes d'aération.

Déclaration de conformité CE

Nous déclarons sous notre responsabilité que ce produit
correspond aux directives CE suivantes:

® Directive CE-EMV 2004/108/CE
DIN EN 55014-1/09.2003

DIN EN 55014-2/02.2002
DIN EN 6100-3-2/10.2006

2

Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Département sécurité des appareils



() PROXXON
FBS 240/E

Gentile cliente!

Prima di usare la macchina legga attentamente le alle-
gate prescrizioni di sicurezza e istruzioni per I'uso.

Legenda

Manopola di regolazione numero di giri

Staffa dell'attrezzo

Cavo di allacciamento

Interruttore per INSERIMENTO/ DISINSERIMENTO
Pulsante di bloccaggio

Mandrino portautensile

Attacco per I'alloggiamento nel supporto a colonna

No o e

Descrizione della macchina

Q

Con la smerigliatrice a mano di precisione FBS
PROXXON si possono eseguire in modo ideale |
rifinitura che non & possibile eseguire ct
elettrico a mano normale. Con essa si.
tra |'altro acciaio, metallo non ferroso, ve
ceramica. Impiegabile per eseguire,
smerigliare, lucidare, spazzolare,

incidere, cesellare, troncare... @

Il motore a magnete perma , con funzi
silenzioso, permette upaj a coppia
siasi regime di gf. P% una rotg2i
di alta precisi ndrino € alloggi
per mezzo di un cuscinetto a sft

testa portamandrino & stata tof

poter alloggiare la pinza di bl
nibile come accessorio).

uj

ssono¥évorare
legno e,

precisione,

la ruggin

2

e a qual-
concentrica
senza gioco
ecisione. La
deguatamente per
gio PROXXON (dispo-

-10 -

otore: s Q
ero di giri \
Tensione

Dati tecnici
Lunghezza: circa 200 mm
Peso: circa 400 g
Capacita del
mandrino: da0,5a32mm
Collo del mandrino: 920 mm

Classe di protezione apparecchio Il

N
- K

isflella appo-
5.000-20.000/min
~230V, 50/60 Hz

Solo per uso ico
II'uten:
a normale bel
a differenzj .

Assorbi potenza 100w
Svil more < 70dB (A)
Vibr% <25m/s
/
esSori:

Qer informazioni pit esatte concernenti gli accessori si

prega di richiedere il nostro catalogo degli attrezzi ripor-
tato all'ultima pagina, sotto all'indirizzo indicato nella
nota di garanzia.

Maneggio

Serrare, cambiare I'utensile
Attenzione!

prima di cambiare I'utensile staccare la spina dalla
presa di corrente.

Non premere mai il pulsante di bloccaggio 1 (Fig. 2)
finché I'attrezzo funziona.



1. Ruotare leggermente il mandrino 2 (Fig. 2) e premere
contemporaneamente il pulsante di bloccaggio (1),
finché questo non scatta in posizione.

2. Aprire il mandrino e cambiare |'utensile.

Stringere tutti gli utensili che si usano facendoli sporgere
il meno possibile dal mandrino. | gambi che sporgono
per una lunghezza rilevante si curvano facilmente e
eseguono una rotazione non corretta.

Per una rotazione precisa in modo ottimale, raccoman-
diamo I'impiego di pinze di serraggio in acciaio
PROXXON.
Lavoro con I'attrezzo

Attenzione!
Non lavorare senza occhiali di protezione.

Non lavorare con dischi abrasivi danneggiati oppure con
gambi curvi.

1. Dare corrente all'attrezzo tramite I'interruttore 4 (Fig.
1) e regolare sul pulsante 1 (Fig. 1) il numero di giri
corrispondente per il lavoro da eseguire.

Smaltimento

Non smaltire I'app 1o con i rifiuti d ici. L'appa-
recchio contiene dei materiali che possono essere ri-
ciclati. In caso di domande in proposito rivolgersi all'azi-
enda locale per lo smaltimento oppure ai corrispondenti
enti comunali.

Cura e manutenzione

Ultimato il lavoro staccare la spina dalla rete di corrente

e pulire le feritoie di ventilazione dallgspglvere che si &
attaccata lavorando. &
zione di @mitﬁ CE

pria responsabilita che
e glle seguenti direttive CE:

08/CE

DIN EN 55015!0 2003
DIN EN 550%-2792.2002
DIN -2/10.2006
DIN -3-3/06.2006

Q: DI :%00-3-2!\2/09.2005
Nota: oD concernente la bassa tensione 2006/95/CE

Si ottiene un elevato rendimento di smerjgli nil
numero di giri corretto e costante, anzj€hé eseteftando

jgl
una elevata pressione di appoggio. /

Piccole frese/perni = elevato m@di giri,

grandi frese/perni = basso nugfed di giri. (b

2. Durante i lavori di |
I'attrezzo in mafio e fosse

(Fig. 3), facefid nzione a no

ventilazione.
3. Eseguendo lavori da sgross e I'attrezzo come se
fosse un manico di martello M. 4).

DIN EN 60745-1/12.2003

Direttiva concernente macchine 2006/42/CE

\Q DIN EN 60745-1/12.2003

Data: 05.03.2009

=)

Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Campo di attivia sicurezza degli
attrezzi

19 -



(©) PROXXON
FBS 240/E

Estimado cliente:

antes de utilizar el aparato, lea las normas de seguridad
y las indicaciones para el manejo.

Leyenda

Boton regulador del nimero de revoluciones
Estribo de aparatos

Cable de conexion
CONECTOR/DESCONECTOR

Botdn de retencion

Portabrocas

Recepcion del soporte de adaptacion

No o e

Descripcion de la maquina

oluciones \
S

La esmeriladora de taladrado fino PROXXON FBS 2%‘

es el aparato ideal para trabajos finos, que no s

bles con una taladradora normal. Con ello, puet -
canizar, entre otras cosas, acero, metal no fgrriéidrio,
madera y ceramica. Utilizables para taléidrado ¥ifo,
esmerilado, pulimentado, cepillado, deso; ion, grav

do, cincelado, separacion... /

El silencioso motor de iméan p n;e se en
de revoluciones. Para col
oOptima, el husillo de t;

un cojinete de bgjéis isio
estd mandriladd p: osibilitar la
de acero PROXXON (suministral

12 -

Datos técnicos

Longitud: aprox. 200 mm
Peso: aprox. 400 g
Alcance de sujecion

del portabrocas: 0,5 hasta 3,2 mm
Cuello del husillo: 920 mm
Aparato con clase de proteccionll @

Utilizar sélo en Ja casa

5.000-20.000 rpm
~230V, 50/60 Hz

Potencia\@iua 100w
Desarr ido < 70dB (A)
Vibr, <25m/s

ésorios:

Nl

ara informaciones mas detalladas sobre los accesorios,
le rogamos que solicite nuestro catalogo de aparatos a
la direccion indicada en la indicacion de garantia de la
Ultima pagina.

Manejo

Tensar la herramienta, cambiarla

iAtencidn!
Antes de cambiar la herramienta, extraer el enchufe de
la red.

No pulse nunca el botdn de retencion 1 (Fig.2) mientras
el aparato se encuentra en funcionamiento.



1. Girar ligeramente el portabrocas 2 (Fig. 2) y, al mismo
tiempo, pulsar simultaneamente el botdn de retencion
(1), hasta que éste encastre.

2. Abrir el portabrocas y cambiar la herramienta de
repuesto.

Tensar todas las herramientas de repuesto lo més cortas
posible. Los mangos que sobresalen se doblan con
facilidad y dan lugar una mala concentricidad.

Para conseguir una concentricidad 6ptima, recomenda-
mos utilizar las pinzas de acero PROXXON.

Trabajos con el aparato
iAtencién!
No trabajar sin gafas protectoras.

No trabajar con muelas abrasivas dafiadas 0 mangos
doblados.

1. Conectar el aparato al interruptor 4 (Fig. 1) y ajustar
en el botdn 1 (Fig. 1) el nimero de revoluciones corre-
spondiente al trabajo.

Nota: @

El elevado rendimiento de esmerilado no se col

e Y]
con la elevada presion de apriete, sino cgn 0 de A
@ Directriz de méquinas 2006/42/EG

Fresas/pasadores pequeiios = el d nimero d&

revoluciones, %

revoluciones correcto y uniforme.

fresas/pasadores grandes =@u’1mero d@:—
ciones. \'
.
2. Al fresar o grayér, el apara un boligrafo
(Fig. 3), prootiraiielg.no ocultar |

ras de ventila-
cion.
3. En trabajos bastos, deber@r el aparato como
un mango de martillo (Fig. 4"

Eliminacion

iPor favor, no deseche el aparato con la basura domésti-
ca! El aparato contiene materiales que se pueden re-
ciclar. En caso de dudas dirijase a su centro de recicla-
do u otras instituciones comunales correspondientes.

Conservacion y mantenimiento

Después del trabajo, extraer el enchufe de la red y
liberar las ranuras de ventilacion del polvo que se queda
adherido.

Decl conformj a EG (CE)

Declarapessagjoygliestra ex sponsabilidad que
este pré @ mple las diggctrices EG siguientes:
. @ z EG-EMV

U 55014-1409

. @ de baja tension 2006/95/E6
IN B 60745-1/12.2003
DIN EN 60745-1/12.2003

Fecha: 05.03.2009

Jorg Wagner

PROXXON S.A.

Campo de actividades de seguridad
de aparatos

-13-



GiD) PROXXON
FBS 240/E

Geachte klant,

Lees voor het gebruik van het gereedschap de bijge-
voegde veiligheidsvoorschriften en bedienings-
aanwijzingen.

Legenda

Regelknop toerental
Beugel
Aansluitkabel
AAN/UIT-schakelaar
Vergrendelknop
Boorhouder

Steun boorstandaard

No o e

Beschrijving van de machine

De PROXXON fijnboor-/-slijpmachine FBS 240/E is
ideale gereedschap voor het fijne werk, dat met
normale boormachine niet mogelijk is. U kunt hi
onder andere staal, non-ferro-metalen, glas,
keramiek bewerken. De machine kan worden
voor fijn boorwerk, slijpen, polijsten, bors|

ruikt

, ontrog-
sten, graveren, cisseleren, scheiden, /
Q Bediening

boorkop door een pre

gerd. De boorkoj i
me van PROX Ispantange

verkrijgbaar).

14 -

@/

Technische gegevens

Lengte: ca. 200 mm
Gewicht: ca. 400 g
Inspanbereik boorkop: 0,5tot 3,2mm
Flensdiameter: 920 mm

Beveiligingsklasse Il apparaat

Alleen in huis gebruiken

Gelieve niet het Huisvuil

mee te gev O
Motor 0

4 5.000-20.000 omw/min

@
(3
hi¢

S 0 ~230V, 50/60 Hz
ermogensopua 100w
mdsontw < 70dB (A)
Qtyrane s25m/s
Access@
Voo informatie over accessoires kunt u onze

%Iogus met gereedschappen aanvragen op het adres

'op de laatste pagina van de garantie-aanwijzingen
taat.

Gereedschap inspannen, vervangen

Let op!
Voor het vervangen van gereedschappen stekker uit het
stopcontact halen.
Vergrendelknop 1 (Fig. 2) nooit indrukken zolang het
gereedschap draait.

1. Boorhouder 2 (Fig. 2) iets verdraaien en daarbij gelijk-
tijdig op de vergrendelknop (1) drukken, tot de houder
inklikt.

2. Boorhouder openen en inzetgereedschap vervangen.



Alle inspangereedschap zo kort mogelijk inspannen. Ver
naar buiten stekende schachten buigen gemakkelijk en
draaien slechter rond.

Voor optimale ronddraaiprecisie adviseren we het ge-
bruik van PROXXON-staalspantangen.

Werkzaamheden met het gereedschap
Let op!
Niet zonder beschermingsbril werken.

Niet met beschadigde slijpschijven of verbogen schach-
ten werken.

1. Gereedschap met schakelaar 4 (Fig. 1) inschakelen en
het juiste toerental voor de werkzaamheden met knop
1 (Fig. 1) instellen.

Aanwijzing:

Niet de hoge aanzetdruk, maar het juiste en gelijkmatige
toerental zorgt voor goede slijpresultaten.

Kleine frezen/stiften = hoger toerental
Grote frezen/stiften = lager toerental

een balpen (Fig. 3). De sleuven vool

2. Houd het gereedschap bij het freze%@ als
r deaycl

htdoorgan
moeten daarbij niet worden afgedekts” %
3. Bij ruwere werkzaamheden die@ gereeds%
el

als een hamersteel (Fig. 4) t@ n. (b
Afval afvoeren: ‘b N \

Voer het toestel piet¥i i
omvat gronds&e recyclet
vragen hieromtrent richt u

zicl lieft aan uw
plaatselijk afvalbedrijf of aal re passende ge-
meentelijke voorzieningen.

Verzorging en onderhoud

Na afloop van de werkzaamheden de stekker uit het
stopcontact halen en de sleuven voor lucht-doorgang
van aanhechtende stof ontdoen.

EG-conformiteitsverklaring

Onder eigen verantwoording verklaren wij, dat dit pro-
duct aan de volgende EG-richtlijnen voldoet:

* EG-EMC richtlijn 2004/108/EG

DIN EN 55014-1/09.2003
DIN EN 55@14-2/02.2002
DIN EN G §;2/10.2006,

L 2
&EG-machi OO 2006/42/EG
sz* DIN 1122003

Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Afdeling veiligheid apparatuur
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PROXXON Tekniske data

FBS 240/E Lengde: ca. 200 mm
Veegt: ca. 400 g
Les venligst de vedlagte sikkerhedsforskrifter og brugs- Borepatrons-
anvisninger, for De tager apparatet i brug. spendeomrade: 0,5 til 3,2 mm
Spindelhals: 920 mm
Signaturforklaring
Beskyttelsesklasse Il apparat @
Omdrejningstalsreguleringsknap
Apparatbojle
Tilslutningsledning o .
TIL-FRA-Kontakt Ma kun anves indenfor &

Léaseknap ) .
Borepatron Appara@ ortskaffesr 1 gerf daglige E
Borestativoptagelse renoval
.
L O
Beskrivelse af maskinen mdrejningsta\Q 5.000-20.000/min

No o e =

nding A ~230V, 50/60 Hz
PROXXON-finbore-/slibemaskine Effekt 100W
FBS 240/E er det ideelle apparat il fint arbejde, der ik@ Stajudvi < 70dB (A)
er muligt med en normal boremaskine. De kan bl.a. Vibrati <25m/s
bearbejde stal, ikke-jernmetaller, glas, tree og ker; Q
med den. Kan benyttes til finboring, slibning, pofeging; E'WW .
berstning, rustfiernelse, gravering, ciselerinm -
se... or yderligere oplysninger om

ilbeher bedes De rekvirere vort udstyrskatalog pa den
Permanentmagnetmotoren med rolig gaffy sorger fﬂho pé sidste side af garantibeviset angivne adresse.
steerkt drejningsmoment i alle om stalsomr%

For at opné optimal rundigbsprggCisigr¥er borespi Betjening
lejret spillerumsfrit i et praecisj IelejeA%M -
sen er uddrejet il mulig o af PROXX | Ispeending, skift af varktoj
spaendepatroner (kan rf som il ¢
Bemark!
& s For veerktejsskift aftreekkes netstikket.
Laseknappen 1 (Fig.2) ma aldrig trykkes ind, sé l&nge
apparatet arbejder.

1. Borepatronen 2 (Fig. 2) drejes let, og herunder trykkes
der samtidig pé laseknappen (1), til denne gar i hak.
2. Borepatronen bnes, og indsatsvarktgjet udskiftes.

-16 -



Alt indsatsvaerktej ispendes sa kort som muligt. Skafter,
der stikker langt frem, bajes let og forarsager darligt
rundlgb.

Til optimal rundlgbspraecision anbefaler vi at benytte
PROXXON-stélspandepatroner.

Arbejde med apparatet
Bemark!
Arbejd ikke uden beskyttelsesbriller.

Arbejd ikke med beskadigede slibeskiver eller bgjede
skafter.

1. Apparatet taendes pé kontakten 4 (Fig. 1), og et til
arbejdet passende omdrejningstal indstilles pa knap-
pen 1 (Fig. 1).

Henvisning:
Ikke et hejt slibetryk, men det rigtige og ensartede om-
drejningstal giver stor slibeydelse.

Sma f

Store fi

[stifter = hgjt
[stifter = lavt

2. Hold apparatet som en kuglepen (Fig. 23) @g
eller gravering, sa ventilationsslidsedfe ikke'tifdeekkes.

3. Ved grove arbejder bar De holde appa

/

e

som e%

hammerskaft (Fig. 4).

S,

Bortskaffelse

Maskinen mé ikke smidgs holdninggaffaldet!
Maskinen indeholder, T, der kai les. Hvis
De har spargsmaf til emne, b kontakte
den lokale gerfbruBsgtation eller elevante

instanser.

Y

Pleje og vedligeholdelse

Efter arbejdet aftraekkes netstikket og ventilationsslidser-
ne befris for vedhzftende stov.

EU-konformitetserklaring
Vi erkleerer som eneansvarlige, at dette produkt opfylder

de felgende EU-direktiver:

i peendingsdirgktiv 2006/95/EG

o EU-EMV direktiv 2004/108/EG
DIN EN 55014-1/09.2003
DIN EN 55014-2/02.2002

60745-1/

®  EU-maskirtii Q)UG/MIEG

2.2003

\

Q

Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Forretningsomrade
apparatsikkerhed
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(s) PROXXON Tekniska data

FBS 240/E Langd: ca. 200 mm
Vikt: ca. 400 g
Béste kund! Chuck 0,5 till 3,2 mm
L&s de bifogade sakerhets- och bruksanvisningarna )
innan ni anvénder maskinen. Spindelhals: 020 mm
Skyddsklass Il appara @
Teckenfoklaring
Varvtalsregleringsknapp
Apparatbygel

" Anvénd bara internt &
Nétkabel
Stromstillare AV-PA ) ) N
Forbrukade o maski inte slan- ﬁ

Lasknapp ite sldr
Chuck gas SOV@ de sk o atervin-
Borrmaskinspelare ning. N

L O
Beskrivning av maskinen §arvtal ’\Q 5.000-20.000/min

No o e =

~230V, 50/60 Hz

nning :
PROXXON-Finborrslip FBS 240/E &r en idealisk maskin & Ineffekt \ 100 W

for fina arbeten som inte & mdjliga att gora med en Bullerni < 70dB (A)
normal borrmaskin. Ni kan bearbeta stél, ickejéim-r% Vibrafi <25m/s
glas, tré och keramik. Insticksbar for att finborra i

polera, borsta, avrosta, gravera, ciselera, avskil¢ Qlwhﬁ v

Den Iagvarviga Permanent-Magnet-moiorn sfjer’ for or mer ing&ende information om tillbehdren bestéller Ni
stort vri i alla var aden-Ygg optimala &r verktygskatalog frén adressen som finns under sista

rotationsegenskaper &r borrspindel effritt lagrad i sidan i vara garantianvisningar.

precisionkullager. Spindelhuvudet:
PROXXON-télchuck (kan erhall

'mad for %
i behﬁr)-(b Skotsel

7 3

. Fastspénning och véxling av verktyg
(b § Varing!
& Innan verktyg bytes lossas stickproppen frén nétanslut-
ningen.
& Lasknappen 1 (Fig. 2) far aldrig nedtryckas sa lange

maskinen roterar.
1. Borrchucken 2 (Fig. 2) vrides étt, samtidigt som

lasknappen(1) svagt nedtryckes, tills den laser.
2. Borrchucken Gppnas och insatsverktyget bytes.
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Alla insatsverktygen inspannes sa kort som mdjligt.
Langt utstaende skaft bojs latt och fororsakar dalig
rotation.

For optimala rc rek as in-
satser for

PROXXON-stalchuck.

Arbete med maskinen
Varning!
Arbeta inte utan skyddsglasdgon.

Arbeta inte med skadade slipskivor eller krokta skaft.

1. Maskinen inkopplas med strombrytare 4 (Fig. 1) och
de for arbetet rekommenderade varvtalet installes
med knapp 1 (Fig. 1).

Anvisning:
Det ar inte det hdga presstrycket utan ett riktigt och
konstant varvtal som ger hog slipeffekt.

Liten fras/litet stift = hogt varvtal,
Stor fras/stort stift =Iagt varvtal.

ventilations-0ppningen inte dvertacl

2. Hall maskinen som en kulspetspenr@

Skotsel och vard

Efter arbetet lossas stickproppen fran nétet och ventilati-
ons-Oppningen rengdres fran vidhaftad damm.

EG-konformitetsforklaring

Vi deklarerar med ensamt ansvar att denna produkt
Gverensstammer med foljande EG-riktlinjer

EG-EMV riktlinje 2004/108/EG
DIN EN 55014-1/09.2003

gEe-maskin e 2006/42/EG
DINN 21/12.2003

3.Vid grovre arbeten skl ni halla masijagtvsom erQ (

hammarskaft (Fig. 4).
Avfallshantering

&

Kasta inte maskinen i h@)poma! skinen
innehaller materigl s@n étervinﬁfrégor
angaende det& and dig ti
vinningsforetag elleRwenhalinin

kalt ater-
kommun.

&

Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Affarsomrade apparatsékerhet
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@ PROXXON
FBS 240/E

Vazeny zakazniku!
Prectéte si, prosim, jesté pred pouzitim pfistroje
prilozené bezpecnostni predpisy a navod k obsluze.

Legenda

Regulace otacek

Trmen

Pripojovaci $idrra

Vypina& VYP - ZAP

Aretaéni tlacitko

Sklicidlo

Osazeni pro upnuti do stojanu

N o oSN

Popis pristroje

240/E je idealni pfistroj pro jemné prace, které
provadét s béznou vrtatkou. Mezi jinymi, mdz
timto pfistrojem obrabét ocel, nezelezné ko
drevo a keramiku. Lze ho pouzit pro pfe:
brouseni, lesténi, kartacovani, odregbvani,
vani, cizelovani, fezéni, atd.

Motor s permanentnim magnet
zajistuje velky tocivy mome
otacek. Veteno je ulozeno
zarucuje optimalni cho
hézeni. Otvor vysou:

oZfuje pouzi Iom
stani jako pii tvi).

-20-
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Technicka data

Délka: cca 200 mm
Hmotnost: cca 400 g
Sklicidlo-

upinaci rozsah: 0,5 az 3,2 mm
Osazeni vietena: 020 mm
Ochrannd izolace pfistroje tfidy Il @

Jen pro pouziti ve
vnitnich, krytych,protorech &
Pri likvidaci e b domadfio ypac. E
Motor: 0
.
* O

5.000-20.000 ot/min
~230V, 50/60 Hz

'S

N;

ape
ykon . 100 W
gnost :\ <70dB (A)
Vibrace \ <25m/s

PROXXON-Vrtacka - bruska pro jemné prace FBS &

i@wﬁ

gSi informace o pfisluenstvi ziskate v nasem

@atalogu pistrojii, ktery si miiZete vyzadat na adre-

N

sach uvedenych na posledni strané zaruéniho listu.

Obsluha

Upnuti a vyména néastroje
Pozor!

Pred vyménou nastroje vytahnéte sitovou $itiru ze
Zasuvky.

Nikdy nepouZivejte aretacni tlacitko 1 (Fig. 2) pokud
je stroj v chodu.

1. Otacejte volné klicidlem 2 (Fig. 2) a soucasné
stlacujte aretaéni tlacitko (1) dokud nezaskoéi.
2. Uvolnéte sklicidlo a vymérite nastroj.



V8echny néstrojové stopky upinejte tak, aby vyéniva-
ly co nejméné. Pili§ vycnivajici nastroje se mirné
prohybaji a zpdsobuji nepravidelny chod pfistroje.
Pro dosazeni optiméalniho chodu bez radialniho

hazeni doporucujeme stopky pro ocelovou klestinu
PROXXON.

Préce s pristrojem
Pozor!

Nikdy nepracuijte bez ochrannych bryli.
Nikdy nepracujte s poskozenymi brusnymi kotouci
nebo ohnutymi nastrojovymi stopkami.

1. Vypinacem 4 (Fig. 1) zapnéte pistroj a knoflikem
1 (Fig. 1) nastavte odpovidajici otacky pro danou
préci.

Upozornéni:

Vyssiho brusného Ucinku dosahnete pouzitim
spravnych a rovnomérnych otacek a nikoli velkym

tlakem na nastroj.
2. Pri frézovani a gravirovani drzte pi j jako tuzki
(Fig. 3). Dejte pFitom pozor, abystegfiezakryli %
vétraci otvory. %
al

Malé frézy/stopky = vysoké otacky,

velké frézy/stopky = nizké otacky.

3. Pi hrubych pracich drzte w ko nas; %
kladiva (Fig. 4). \
Likvidace & .

Prosim nevy jte pfiistroj d
du! Pfiistroj obsahuje hodn

hou b't recyklovany. Pok
obraEte se prosim nam odnik pro likvidaci
odpadu nebo jiné podobné mistni zafiizeni.

SmérniceEGRro
&DIN EN 6f

Udrzba

Po praci vytahnéte sitovou $idru ze zasuvky a od-
strarite prach usazeny ve vétracich otvorech.

Prohladeni

ProhlaSujeme s plnou odpovédnosti, Ze tento vyro-
bek vyhovuje nasledujicim EG smérnicim:

o Smérnice EG-EMV 2004/108/EG
DIN EN 55014-1/09.2003

DIN EN 55014-2/02.2002
DIN EN 6 000-3-2/10.2006&
. Sm@ro nizkd naj
@\1 60745-1@)3

nstrukci strojii 2006/42/EG
2.2003

[

#2006/95/EG

Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Odbor bezpeénosti zafizeni
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PROXXON Teknik Bilgiler

FBS 240/E Uzunlugu: tak. 200 mm
Agirigr: tak. 400 g
Sayin Misterimiz! Mandrenin sikma
Makineyi kullanmaya baslamadan énce, liitfen bera- agzt: 0,5 ten 3,2 mm'ye kadar
berinde verilen emniyet talimatlarini ve kullanma I
Tahrik mili: 020 mm

talimatlarini okuyun.

Korumasinif Il cihazi @
isaretlerin anlami

Sadece ev &
1. Devir sayisi ayar digmesi dahilinde kullanin &
2. Makine askisi - PP
3. Elektrik baglant kablosu Makina'nin umund ﬁ
4. AGMA-KAPAMA Salteri ev a“'k'aré VapmaVO
5. Kiliteme dugmesi
6. Mandren Motor:
7. Matkap sehpasi baglanti bogazi Di si

® 5.000-20.000/dak.

~230'V, 50/60 Hz

nerji sarfiyatt Q 100 W

Makinenin tanimi &mw YAyl <700B (A)
\z\tma k\ ki

PROXXON-Hassas taglama ve delme matkabi FBS

240/E normal matkap makinesi ile yapilmasi imk:

dahilinde olmayan hassas isler icin ideal bir ale%
Siz bununla diger malzemelerin yaninda el
NE-metal, cam, aga¢ ve seramik isleyebilirsi
Hassas delik delme, taslama, parlatmg,
pas temizleme, oyma, oyarak sislegfe, ke

ayirma... iglemlerinde kullanilabilir. &(ullamlmam

<2.5m/s?
Akses!

e

Al@r ile ilgili daha teferruatli bilgiler icin, ga-
E | belgesinin son sayfasinda belirtilen adresten,

n, bizim Aletler-Katalogumuzu talep edin.

4
Sessiz calisan daimi-mlknatnsll-@tum devir% - 1n maki Ll ekl ) ve
sayIsi kadfemelerinde glicli bjrg dlirme mo degistirilmesi 7
saglar. Dairesel hareket h. iygtinin opti
masi icin, tahrik mili hassgs m u Dikkat!
olarak yataklandirimig - =
XXON-Celik sikma Takimlar degistirmeden dnce elektrik kablosu figini
cekip ¢ikarin.

temin edi Ieb%
tornalanmist Makine calistigi stirece asla kilitleme diigmesine 1
(Fig. 2) basmayn.

1. Mandreni 2 (Fig. 2) hafifge donduriin ve bu esna-
da ayni zamanda kilitleme digmesini yuvasina
oturup kilitleninceye kadar bastirin.

2. Mandreni agin ve kullanacaginiz takimi degistirin.
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Kullandiginiz tim takimlari miimkiin oldugu kadar
kisa olarak takin. Uzun olarak takilan miller kolayca
buklir ve dairesel hareketin bozulmasina sebebiyet
verir.

Dairesel hareket hassasiyetinin optimal olarak
saglanmasi icin, PROXXON-Celik sikma penselerinin
kullaniimasini tavsiye ediyoruz.

Makine ile caligma
Dikkat!
Koruyucu gézliiksiiz caligmayin.
Hasarli taslama diskleri veya buktlmus disk milleri ile
calismayin.

1. Makineyi salterden 4 (Fig. 1) calistirin ve ise uy-
gun devir sayisini diigmeden 1 (Fig. 1) ayarlayin.

Aciklama:
Yiiksek taslama performansina ulasmak igin yiiksek
baski gticii degil, bilakis dogru ve diizgiin devir
saylisl segmeniz gerekir.

Kiiciik frezeler/taglama milleri
= yiiksek devir sayisi,

biiyiik frezeler/taglama milleri
= diigiik devir sayisi.

Q
>

Korunmasi ve bakimi

Calisma bittikten sonra elektrik kablo fisini gekip
cikarin ve havalandirma kanallarini yapisan
tozlardan temizleyin.

AT-Normlarina uygunluk
(mutabakat) aciklamasi

Kendi sorumlulugumuz agisindan bu Griinin asagida
belirtilen AT-Yénetmeligine uygun
oldugunu beyan ediyoruz:

* AT-EMV Yoénetmeligi 2004/108;
DIN EN 55Q14-1/09.2003
b 02.2002,

\\
il %eligi 2006/95/EG
gol EN 697@ 3
‘z~ g% meligi 2006/42/EG
DIN &

1/12.2003
Tar% .2009

Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Makine Emniyeti Departmani

2. Frezeleme veya oyma isleri esna makineyi
bir tiikenmez kalem gibi tutun (Figy8), bu an
havalandirma kanallarini kap n.
3. Kaba calismalar esnasind: Vi bir ceki
gibi tutun
(Fig. 4). S
Cihacin ortadan masi ( ;so

toplama kurulusuna ve
larina yoneltebilirsiniz.

er belediye kurum-
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PROXXON Dane techniczne:

FBS 240/E Dlugosc¢: ok. 200 mm
Cigzar: ok. 400 g
Szanowny Kliencie! Zakres mocowania uchwytu
Przed uzyciem urzadzenia prosimy o przeczytanie wiertarskiego: 0,5do 32 mm
zafgczonych przepisow bezpieczenstwa oraz wskazo-
wek dotyczacych obstugi. Szyjka wrzeciona: @ 20 mm
Legenda Urzadzenie klasy ochrony Il @
1. Pokretto regulacii liczby obrotéw Tylko do uzytku domowego &
2. Wieszak urzadzenia
ehia do w -

VA

3. Kabel zasilajacy Nie wyrzuca¢ s
4. Przetacznik wiaczenia/wylaczenia pocho spodar@mowych! ‘S
5. Przycisk blokady

6. Uchwyt wiertarski Sil m
7. Uchwyt stojaka wiertarki N’
iczba obrotow, Q 5.000-20.000/min
%iecie N 230V, 50/60 Hz
Opis maszyny o bor m 100w
\ % Emisja <70dB (A)
Precyzyjna wiertarko-szlifierka FBS 240 /E firmy Wibragj ichwycie <25m/s
PROXXON jest idealnym urzadzeniem do prac, ki@ %
wykonanie nie bytoby mozliwe za pomoca norniglne ékys ia:
wiertarki. Mozna nim obrabia¢ miedzy inny ﬁ
In

metale niezelazne, szklo, drewno i cergfnike. owane 0$nie blizszych informacii dotyczacych akcesoriow
do precyzyjnego wiercenia, szlifowania, pglerowania, @msimy 0 zapytanie o nasz katalog urzadzen. Katalog
szczotkowania, odrdzewiania, grawerowéinia, cyzelow mozna uzyska¢ pod adresem podanym na ostatniej
nia, przecinania ... % stronie informaciji dotyczacych gwarancji.

Silnik ze statym magnesem nym bi - Obsluga

nia wysoki moment obrot 'wszystkich zakesach

obrotow. Dla optymal dnosci rychy obrotowe- Mocowanie, wymiana narzedzi

go wrzgciono wigptar iys.kow precyzyj- Uwaga!

nym tozysku k| 'm pozbawiol jzu. Glowica

wrzeciona jest wydraZona, aby Wic zamocowanie Przed przystapieniem do wymiany narzedzi nalezy
stalowych tulejek zaciskowyc PROXXON (dostep- wyciagna¢ wtyczke kabla zasilajacego z gniazdka sie-

nych jako akcesoria). ciowego.

Nigdy nie nalezy naciska¢ przycisku blokujacego 1
(Rys. 2), gdy wrzeciono sie obraca.
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1. Przekreca¢ lekko uchwyt wiertarski 2 (Rys. 2) i réw-
nocze$nie nacisnaé przycisk blokady (1) dopoki sie
nie zazebi.

2. Otworzy¢ uchwyt wiertarski i wymieni¢ narzedzie
robocze.

Narzedzia robocze nalezy mocowa¢ mozliwie jak naj-
krécej.

Nadmiernie wystajace trzpienie fatwo sie wyginaja i
powoduija bicie.

Dla zapewnienia optymalnej doktadnosci ruchu obroto-
wego zalecamy stosowanie stalowych tulejek zacisko-
wych PROXXON.

Praca z urzadzeniem
Uwaga!
Nie nalezy p ¢ bez okularé t yct

Nie nalezy pracowaé z uszkodzonymi tarczami szlifier-
skimi lub z wygietymi trzpieniami narzedzi.

1. Wigczy¢ urzadzenie wytacznikiem 4 (Rys. 1) |za
pomocg pokretta 1 (Rys. 1) ustawic liczbe obr
odpowiednia do wykonywanej pracy.

Wskazowka:

Wysoka wydajnos¢ szlifowania uzyskuje Sig,nie na
skutek duzego docisku, lecz dzigki, idtowej i row
miernej liczbie obrotéw.

duze frezy/trzpienie =

Male frezy/trzpienie = w& ba obl (,b

2. Podczas fre; jia [UB grawer
urzadzenie tak jak dtugopis
tym zakrywaé szczelin wel

3. W trakcie wykonywania ch prac urzadzenie
nalezy trzymac tak, jak trzonek miotka (Rys. 4).

rod

Usuwanie odpadéw:

Nie nalezy wyrzucaé¢ urzadzenia do odpaddw pocho-
dzacych z gospodarstw domowych!

Urzadzenie zawiera surowce wtdrne, ktére mogg zostaé
poddane recyklingowi. W razie pytan w tym zakresie
zwr6¢ sig do lokalnych przedsigbiorstw przetwarzaja-
cych odpady lub innych odpowiednich instytucji komu-
nalnych.

Pielegnacja i konserwacja

Po zakoricz

wRjazdka wtyczke

wyciagng
i zeliny wentylacyjne

%0

Deklarg @odnoscl WE
08 amy ninj alg odpowiedzialnoécia, iz

ukt ten sﬁ magania nastepujacych dyrektyw

. Dyrek%godnosm elektromagnetycznej EMV WE
G

%014»1/092003
5014-2/02.2002
N EN 61000-3-2/ 10.2006
DIN EN 61000-3-3/06.2006

DIN EN 61000-3-2A2/09.2005

* Dyrektywa niskonapigciowa WE 2006/95/EG
DIN EN 60745-1/12.2003

* Dyrektywa maszynowa WE 2006/42/EG
DIN EN 60745-1/12.2003

Data: 05.03.2009

¢

Joérg Wagner
PROXXON S.A.
Wydziat Bezpieczenstwa Urzadzen
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PROXXON
FBS 240/E

YBaxaemblit nokynarenb!

[Mpexe yem Bbl npucTynuTe K aKcnnyarauum ycTpoit-
CTBa, 03HaKOMbTECH C npunaraeMbiM1 UHCTPYKLUMAMU
no 6e30MacHoCTH u YKasaHWAMW ANA nonb3osartend.

YcnoBHble 0603HaueHUA

1. KHonKa perynupoBaHmA YacToTbl BpaLleH!A
2. NMopsecHan ckoba

3. CoepmHuTensHblit kabenb

4. [IByXNO3MLWMOHHbIA BbIKNIOYATENb

5. Kronka chukcauvn

6. CBepnunbHblit NaTpoH

7. THe3[0 ANA KpenneHuA B CTaHuHe

OnucaH1e MaLMHbI

OTAEen04HO-pacTO4HaA WnoBanbHaA MalMHKa
PROXXON, moa. FBS 240/E AenAeTcA uaeanbH Q
YCTPOINCTBOM ANA NPELM3NOHHBIX PaboT, KOTO|
HEBO3MOXHO BbIMOMHUTL NPX NOMOLLK 0bl

C eé nomolLblo Bbl MoxeTe Takxe o6pabatbiéafh
CTasb LUBETHbIE METaNbl, CTEKNO, Aep! 11 Kepamuk

OHa MNPUMEHAETCA AJIA TOHKOro pac a“BaHVIH, mﬂ%
(hOBaHuA, NONMPOBAHUA, KpaLes: aneHuA

YiHBI, TPaBUPOBaHUA, HeKaHKL@ W...

ManowymHbiii anekTpoasiraze b ¢ Bo3byx el
TNOCTORHHBIX MarkuTo!
LUWIA MOMEHT BO BEe!
[inA obecneve,
CBEPNMNbHbIN WNMHASL NNOT
TIEH B MPELV3MOHHOM LUapHK nHke. CBepnnnb-
Haf rofoBKa MeeT pacTou €3/10 ANA BO3MOXHO-
T KPENMEHUA CTaNbHbIX LAHTOBbIX NaTPOHOB
PROXXON (no gononHuTensHomy 3anpocy).

.

3330pa yCTaHOB-
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TexHuyeckue AaHHble

[lnvHa: OK. 200 MM
Bec: OK. 400 ©
[lnanasox 3axuma ceepnunbHoro natpora:  0,5-3,2 Mm

LUnuHpenbHan Wweiika: @ 20 mm

YcTpoiicTeo knacca sawuTsi |l

Vcnonb3oBaTh TONMbKO B 3aKpbITOM

=]
ELIeHn &
)54

a 5000-20 000 06/muH
Harip ~230 B, 50/60 'y
mpeﬁnnemaﬁ@rb 100 Bt
BEHb M3/ 0 Wyma <7016 (A)
Bubpauui PyKoATKe <25wmlc

HOCTU ¥ AONOJSTHUTENbHAA OCHACTKa:

il
%ee nospo6HaA UHAOPMALMA MO NPUHAANEXHOCTAM

JIONONHUTENBHON OCHACTKE CORAEPXUTCA B HaLleM
Karanore U3aenui, KoTopbIi Bbl MOXeTe 3anpocuTb,
06paTUBLLMCH MO aAPECy, YKa3aHHOMY Ha NocneaHei
CTpaHuule I'apaHTMI;IHOI’O Tanoxa.

06cnyxuBanne

3aXKuUM, CMEHa MHCTPYMeHTa
Buxumatme!

Mepen cMeHO! MHCTPYMEHTA OTCOBAMHUTL CETEBO
LUTEKEpHbII pasbem!

Hukora He HaxwumaTb KHonky chvkcaunn 1 (puc. 2),
oKa yCTpoicTBo paboTaet.



1. Cnerka noBepHyTb CBEPMIMNbHbII NATPOH 2 (piC. 2),
Mpy 3TOM OAAHOBPEMEHHO HaXaTb Ha KHOMKY thkca-
umm (1), noka oHa He 3aduKenpyeTcaA.

2. PacKpbITb 3a)XVMHOM NATPOH 11 3aMEHUTb BCTABHOM
MHCTPYMEHT.

Bce BcTaBHble WHCTPYMEHTbI CcneayeT 3aXxumarb Takum
06pa3oM, 4TO6bI OHM Kak MOXHO MeHbLUE BbICTynanu
W3 naTpoHa.

[IMMHHbIE XBOCTOBMKM NErKo AS(OPMUPYIOTCA U BEAYT
K YXYALIEHVIO TOYHOCTM BPALLEHNA.

[InA AOCTUXEHNA ONTUMANBHOI CKOPOCTM BpallieHMA
Mbl PEKOMEH/yeM N0Mb30BaTLCA CTaslbHbIMY LIaHroBbI-
Mu natpoHamin PROXXON.

Pa6ora ¢ ycTpoiCTBOM
Brumanme!
He pa6otatb 6e3 3alWMTHbIX 04KOB.

He pa6otarb ¢ NoBpex AeHHbIMA WNMGOBaNbHBIMY

Kpyramy vnv AechopMUPOBaHHBIMU XBOCTOBUKAMM. &

1. BKIKO4UTb YCTPOICTBO NP MOMOLLY BbIKnK)Ha:@

(puc. 1) 1 Ha pyyke HacTpoiku 1 (puc. 1) ycT@HoBWTL

pabodyto 4acToTy BpalLEHNA. (b

Yka3sanue:

Bbicokan Npou3BOANTENBHOCTD m%fawm AOCT}Q

€TCA He 3a CYET MPUIIOXEHIA Bbl
yeunua, a 6narofapa npasuni
4acToTe BpaLleHvA.

Manble ¢hpe3bl/xBoc;

6onbLune dap@cmam

2. Tpw chpe3epoBaHUv Uni rpaBUPOBaHIN AEPKUTE
YCTPOACTBO KaK LIap1KOBYI0 aBTOPYYKY (puc. 3),
CTapanCh MU 3TOM He MepeKpbIBaTb BEHTUMALIMOH-
Hble Mpopesy.

3. Mpu 4epHOBbIX paboTax AepXkuTe YCTPONCTBO Kak
PYKOATKY MonoTKa (puc. 4).

W,

Yrunusauua

He BbibpacbiBaiiTe ycTpoiCTBO B 6aK ANA GLITOBLIX OTXO-
08!

YCTPOCTBO COAEPXMT LieHHbIE MaTepuanl, KOTopble
MOryT BbITb BTOPUYHO nepepaboTansl. Ecnn y Bac BO3HuK-
HyT BOMPOCHI, KACaIOLLUMECA JaHHOTO acneKTa, NpocuM
06paLLaTbCA K MECTHbIM MPEANPUATUAM, CTIeLManu3npyio-
LUWIMCA Ha YTAMN3aLWMIA OTXOAOB, WM B AYriie KOMMYyHaNb-
Hble CnyxGbl COOTBETCTBYIOLLIErO NPOGUNA.

Texnuueckoe o6cnyxusaHue n y@
Mocne pa6ore!
CTUTH B@

@ paumus o cnavm TpeboBaHuaAm EC

CBOI0 €AMHONNYHYIO OTBETCTBEH-

*

[aCTOALVM Nipl
2 Tb 3aABNA V 'laHHOe U3fenve CooTBETCTBYET

e6oBal ylonx cTaHaapTos EC:

Ha 3NeKTPOMarH1THY0 COBMECTH-

MO /108/EG
0@014-1/09.2003
QK EN¥55014-2/02.2002

QN EN 61000-3-2 / 10.2006

@ DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

DIN EN 61000-3-2A2/09.2005

* [InpexTuea EC Ha HU3KkoBONLTHOE 06OPYROBAHME,
2006/95/EG
DIN EN 60745-1 / 12.2003

¢ [upexTuBa EC Ha MawwmHHoe 06opynoBaHue,
2006/42/EG
DIN EN 60745-1 / 12.2003

[lata: 05.03.2009

N\

Vopr Barkep
PROXXON S.A.
CexTop obecneuyeHna 6eaonacHocTi npubopos
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Ersatzteilliste

Ersatzteile bitte schriftlich beim PROXXON Zentralservice bestellen (Adresse auf der Riickseite der Anleitung)

ET-Nr. Benennung

28472 -05 Motor mit Ritzel / Motor with pinion
28472 -06 Welle / Shaft

28472 -07 Kugellager / Roller Bearing

28472 -09 Bohrfutter (Zubehor) / Chuck (Accessoire)
28472 -10 Lufter /  Fan

28472 -11 Schalter /  Switch

28472 -12 Einstellknopf / Knol &
28472 -13 Geratebfiigel / (@)
28472 - 14 Zuleitung / d 0
28472 -15 Gehauseschraube / .
28472 -16 Gehéauseschale rechts

28472 -17 Gehauseschale links Casing half, Yeft
28472 -18 Uberwurfmutter é Capn "\

28472 -19 Platine /  Bo

28472 -20 Typenschild & L@

/
28472 -21 Arretierung @ / %ing device
28472 -99 Bedienungsar@\g f #Mafual
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Ersatzteilbild
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&

ntlich? n bitte die
Bedienungsanleitung noch al gen chlesen.

lhr Gerat funktioniert nicht

Ist es tatsachlich defekt, j n Sie @tte an:
PROXXON Zentrals@e PR@)N Zentralservice
D-54518 Niersba?b 4224 Wartberg/Aist

Wir reagieren &pt und assig! Uber diese Adresse

kénnen Sie Q(ﬁ alle e erlichen Ersatzteile bestellen.

Wichtig:@ Z
Eine& ehler eibung hilft uns, noch schneller zu

rea ! Bei Rficksendungen innerhalb der Garantiezeit
it ufbele, ugen.
tte Sende as Gerét in der Originalverpackung zuriick!
So Vermei ie Beschadigungen beim Transport!
=

Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts behalten wir uns vor.

Art.-Nr. 28472-99 PR 703709777 J





